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引言

JJF 1002－2010《国家计量检定规程编写规则》、JJF 1001－2011《通用计量术语及定义》、JJF 1004－2004《流量计量名词术语及定义》、JJF 1008－2008《压力计量名词术语及定义》和JJF 1059.1－2012《测量不确定度评定与表示》共同构成支撑本规程制定工作的基础性系列规范。
本规程参考JJG 49－2013《弹性元件式精密压力表和真空表》、JJG 52－2013《弹性元件式一般压力表、压力真空表和真空表》、JJG 257－2007《浮子流量计》制定。
本规程为首次发布。
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氧气吸入器检定装置检定规程
[bookmark: _Toc519438255][bookmark: _Toc270427963]1范围
[bookmark: _Toc270427964][bookmark: _Toc519438256]本规程适用于氧气吸入器检定装置（以下简称吸入器检定装置）的首次检定、后续检定和使用中检查。
2引用文件
本规程引用下列文件：
JJG 49－2013弹性元件式精密压力表和真空表
JJG 52－2013弹性元件式一般压力表、压力真空表和真空表
JJG 257－2007浮子流量计
JJF 1004－2004流量计量名词术语及定义
JJF 1008－2008压力计量名词术语及定义
凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规程；凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规程。
[bookmark: _Toc270427965][bookmark: _Toc519438257]3术语和计量单位
3.1术语
3.1.1氧气压力表oxygen pressure gauge
测量氧气压力的压力表。[JJF 1008-2008定义4.11]
3.1.2浮子流量计float meter
在流体动力和浮子重力的作用下，一个圆形横截面的浮子可以在一根垂直锥形管中自由地上升和下降的流量计。可变面积由浮子与管子之间的间隙组成。流动始终取垂直方向。仪表读数是利用浮子的位置来表示。[JJF 1004-2004定义2.11]
3.2计量单位
[bookmark: _Toc519438258][bookmark: _Toc270427979]压力表使用的法定计量单位为MPa（兆帕斯卡）；流量计使用的法定计量单位为L/min（升每分钟）。
4概述	
吸入器检定装置是计量、医疗行业对“浮标式氧气吸入器”进行整体检定的计量器具，由弹性元件式精密表(以下简称精密表）、氧气压力表（以下简称氧压表）和浮子流量计等三种计量器具构成，其结构如图1所示。
[bookmark: _Toc270427980][bookmark: _Toc519438259][image: 浮标式氧气吸乳器检定装置]图1吸入器检定装置结构图
F0-氧气瓶截止阀                       KO-氧气瓶压力输出口
F1-校验台氧气输入阀                   K1-校验台氧气输入口
F2-校验台氧气输出阀                   K2-校验台氧气输出口
F3-精密表截止阀                       K3-压力表接口
F4-标准流量计调节阀                   K4-标准流量计输入口
B1-氧压表（高压测量）                 B2-精密表
B3-氧压表（低压测量）                 Fz-浮子流量计
S-水平仪
5计量性能要求
5.1准确度等级及最大允许误差
吸入器检定装置中计量器具的准确度等级、最大允许误差应符合表1规定。
表1准确度等级及最大允许误差
	计量器具名称
	准确度等级
	最大允许误差/％

	
	
	零位误差
	测量上限的(90~100)%
	其余部分

	氧压表
	1.6
	1.6
	±2.5
	±1.6

	精密表
	0.4
	±0.4

	浮子流量计
	1.0
	±1.0

	注：最大允许误差按量程百分比计算。


5.2精密表零位误差
精密表的零位误差不应超过表1规定的最大允许误差。
5.3精密表示值误差
精密表的示值误差不应超过表1规定的最大允许误差。
5.4精密表回程误差
精密表回程误差不得大于表1规定的最大允许误差的绝对值。
5.5精密表轻敲位移
轻敲表壳后，精密表示值变动量不得大于表1规定的最大允许误差绝对值的1/2。
5.6精密表指针偏转平稳性
在测量范围内，精密表的指针偏转应平稳、无跳动或卡针现象。
5.7氧压表零位误差
在通大气的条件下，氧压表指针应紧靠止销，“缩格”应不超过表1规定的最大允许误差绝对值。
5.8氧压表示值误差
氧压表的示值误差应不超过表1规定的最大允许误差。
5.9氧压表回程误差
氧压表回程误差应不大于表1规定的最大允许误差的绝对值。
5.10氧压表轻敲位移
轻敲氧压表表壳后，氧压表示值变动量不得大于表1规定的最大允许误差绝对值的1/2。
5.11氧压表指针偏转平稳性
在测量范围内，氧压表的指针偏转应平稳、无跳动或卡针现象。
5.12浮子流量计示值误差
浮子流量计的示值误差应不超过表1规定的最大允许误差。
[bookmark: _Toc519438264][bookmark: _Toc270428027][bookmark: _Toc270428036]6通用技术要求
6.1外观和标志
6.1.1外形结构
吸入器检定装置外形结构应完好，各计量器具及连接部分应装配牢固、无松动现象。
氧压表还应在分度盘上标示出氧（气）压力表，且在氧（气）压力表名称下面画一天蓝色标示横线，且必须在分度盘上标以红色“禁油”字或标有规范的禁油标志。
6.1.2指示装置
浮子流量计示值刻线应粗细均匀,文字、数字、符号应正确、清晰、规范。
吸入器检定装置及各计量器具表面玻璃应无色透明，不得有妨碍读数的缺陷和损伤；分度盘应平整光洁、数值及各标志应清晰可辨。
6.1.3 分度值
压力表及流量计的分度值应符合以下系列中之一：
1×10n，2×10n，5×10n
式中：n为正整数、负整数或零。
6.1.4标志
吸入器检定装置及各计量器具的标识应清晰，应标明仪器的名称、型号、出厂编号、制造厂名、制造日期等。
浮子流量计玻璃管或其他明显部位还应标明使用介质的名称、刻度状态的温度、压力（密度）及刻度单位等。
6.2气密性检查
吸入器检定装置在7.2.2.2的条件下，保压不少于1min，在各连接部位涂以无脂皂水，不应有泄漏现象。
6.3无油脂检查
为保证安全，精密表和氧压表在示值检定前、后应按7.2.2.3方法进行无油脂检查。清水的水面上应没有彩色的油影。
[bookmark: _Toc519438265]7计量器具控制
[bookmark: _Toc519438266]计量器具控制包括首次检定、后续检定和使用中检查。
7.1检定条件
7.1.1检定所用的计量标准器
检定所用的标准器及技术要求见表2：
表2 标准器及技术要求
	序号
	标准器名称
	测量范围
	技术指标

	1
	数字压力计
	（0~0.6）MPa
（0~25）MPa
	0.05级及以上数字压力计
（年稳定性合格的）

	2
	标准质量流量计
	（0～50）L/min
	0.5级及以上

	3
	秒表
	（0~24）h
	MPE:±0.5s/d


压力检定用标准器最大允许误差绝对值不得大于被检压力表最大允许误差绝对值的1/4；流量检定用标准器引入的扩展不确定度不得大于被检流量计最大允许误差绝对值的1/2。
7.1.2其他仪器和辅助设备
a) 氧气瓶；
b) 压力泵。
7.1.3检定环境条件：
1) 环境温度：(20±3)℃；
2) 相对湿度：45%~75%；
3) 大气压力：(86~106)kPa；
吸入器检定装置在检定前应在以上规定环境条件下至少静置2h。
[bookmark: _Toc519438267][bookmark: _Toc513453546]7.2检定项目和检定方法
7.2.1检定项目
[bookmark: _Toc270428056]吸入器检定装置的检定项目如表3所示。
表3  检定项目表
	序号
	检定项目
	首次检定
	后续检定
	使用中检查

	1
	外观和标志
	+
	+
	-

	2
	气密性检查
	+
	+
	+

	3
	无油脂检查
	+
	+
	+

	4
	精密表
	零位误差
	+
	+
	+

	
	
	示值误差
	+
	+
	+

	
	
	回程误差
	+
	+
	+

	
	
	轻敲位移
	+
	+
	+

	
	
	指针偏转平稳性
	+
	+
	+

	5
	氧压表
	零位误差
	+
	+
	+

	
	
	示值误差
	+
	+
	+

	
	
	回程误差
	+
	+
	+

	
	
	轻敲位移
	+
	+
	+

	
	
	指针偏转平稳性
	+
	+
	+

	6
	流量计示值误差
	+
	+
	-

	注：符号“+”表示需要检定，符号“-”表示不需要检定。


[bookmark: _Toc270428076][bookmark: _Toc519438268][bookmark: _Toc513453547]7.2.2检定方法
7.2.2.1外观和标志检查
按照6.1的要求，用目测手感的方法进行检查。
7.2.2.2气密性
用连接管分别与氧气瓶（KO）和吸入器检定装置氧气输入口（K1）连接并拧紧。先关闭检定装置氧气输出阀F2,打开检定装置氧气输入阀F1和精密表截止阀F3，再打开氧气瓶截止阀FO。此时氧压表B1、B2应指示出氧气瓶内的压力。打开检定装置氧气输出阀F2, 检定装置氧气输出端接口处K2应有氧气排出，再关闭检定装置氧气输出阀F2。在管路连接处涂以无脂皂水，保压1min，不应有泄漏现象。
7.2.2.3无油脂检查
在对精密表和氧压表进行示值检定前、后，应将纯净的温开水注入弹簧管内，经过摇晃，将水甩入盛有清水的器具内，如水面上没有彩色油影，则表明没有油脂。
用干净的纸巾擦拭吸入器检定装置的接口等部位，应无明显的油渍。
7.2.2.4精密表零位误差
在7.1.3规定的环境条件下，将被检精密表内腔与大气相通，并按正常工作位置放置，用目力观察。精密表零位误差检定应在示值误差检定前后各做一次。
7.2.2.5精密表示值误差
示值误差检定点应不少于8个点（不包括零值），且在测量范围内尽可能均匀分布。
检定时，从零点开始均匀缓慢地加压至第一个检定点（以标准器示值为准），读取被精密表的示值（按分度值1/10估读），之后用手指轻敲一下精密表外壳，再读取精密表的示值，轻敲前、后精密表示值与标准器示值之差即为该检定点的示值误差；依次加压至测量上限，切断压力源，耐压3min后，再依次逐点进行降压检定直至零点。
示值误差按公式（1）计算。
.....................(1)
式中：
—压力表的示值误差，单位：MPa;
—轻敲前、后压力表示值，单位：MPa;
—标准器示值，单位：MPa;
7.2.2.6精密表回程误差
回程误差的检定在示值误差检定同时进行，同一检定点升压、降压行程轻敲精密表表壳后精密表示值之差的绝对值即为精密表的回程误差。
回程误差按公式（2）计算。
.....................(2)
式中：
—压力表的回程误差，单位：MPa;
—第个检定点，升压行程轻敲表壳后压力表的示值，单位：MPa；
—第个检定点，降压行程轻敲表壳后压力表的示值，单位：MPa。
7.2.2.7精密表轻敲位移
轻敲位移的检定在示值误差检定时进行，同一检定点升压、降压行程轻敲精密表外壳后指针位移变化引起的示值变动量为精密表轻敲位移。
轻敲位移按公式（3）计算。

.....................（3）
式中：—压力表的轻敲位移，单位：MPa；
—第i个检定点，轻敲外壳前压力表示值，单位：MPa；
—第i个检定点，轻敲外壳后压力表示值，单位：MPa。
7.2.2.8精密表指针偏转平稳性
在示值误差检定过程中，目力观察精密表指针的偏转情况。
7.2.2.9氧压表零位误差
在7.1.3规定的环境条件下，将氧压表内腔与大气相通，按工作位置放置，用目力观察。零位误差检定在示值误差检定前后各做一次。
7.2.2.10氧压表示值误差
示值误差检定点按标有数字的分度线选取。检定时，从零点开始均匀缓慢地加压至第一个检定点（以标准器示值为准），然后读取氧压表的示值（按分度值1/5估读），接着用手指轻敲一下氧压表外壳，再读取氧压表的示值，轻敲前、后氧压表示值与标准器示值之差即为该检定点的示值误差；如此依次加压检定至测量上限，切断压力源，耐压3min后，再依次逐点降压检定至零点。
示值误差按公式（1）计算。
7.2.2.11氧压表回程误差
回程误差的检定是在示值误差检定时进行，同一检定点升压、降压行程轻敲表壳后氧压表示值之差的绝对值即为氧压表的回程误差。
回程误差按公式（2）计算。
7.2.2.12氧压表轻敲位移
轻敲位移的检定在示值误差检定时进行，在同一检定点，轻敲氧压表外壳前、后示值变动量为氧压表的轻敲位移。
轻敲位移按公式（3）计算。
7.2.2.13氧压表指针偏转平稳性
在示值误差检定过程中，目力观察氧压表指针偏转情况。
7.2.2.14流量计示值误差
在浮子流量计的流量范围内，选择包括上、下限流量在内的3个流量点进行检定，检定点尽可能在测量范围内均匀分布。
将被检流量计与流量标准器按图1连接，采用氧气瓶作为气源，当流量标准器和被检流量计的流量达到稳定时,读取流量标准器和被检流量计的指示流量（按分度值的1/10估读）。

气源 ——> 被检流量计 ——> 流量标准器 ——>排空
图1
[bookmark: _Hlk150549442]流量计示值误差按下式计算:
.....................（6）
其中:
[bookmark: _Hlk150547578]——被检流量计的指示流量;
——流量标准器的指示流量;
——被检流量计的上限刻度流量。
取各检定点示值误差中最大值作为流量计示值误差,结果应符合5.12的要求。
[bookmark: _Toc513453549][bookmark: _Toc519438269][bookmark: _Toc270428108]7.3检定结果的处理
[bookmark: _Toc270428109]检定合格的吸入器检定装置，出具检定证书；检定不合格的吸入器检定装置，出具检定结果通知书，并注明不合格项目和内容。
[bookmark: _Toc513453550][bookmark: _Toc519438270][bookmark: _Toc270428110]7.4检定周期
[bookmark: _Toc270428111]吸入器检定装置的检定周期一般不超过12个月。

















[bookmark: _Toc519438271][bookmark: _Toc513794790][bookmark: _Toc513812811]附录A
浮标式氧气吸入器检定装置检定记录格式
记录编号：                                                      第  页 共  页
	委托单位
	
	地址
	

	制造厂家
	
	规格型号
	

	
	
	出厂编号
	

	使用的计量标准器具
	名称/编号
	测量范围
	准确度等级/最大允许误差/测量不确定度
	证书编号
	有效期至

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	检定依据
	

	环境温度
	℃
	相对湿度
	%

	检定日期
	
	有效期至
	


1、 外观和标志：
2、 气密性检查：
3、 无油脂检查：
4、精密表                                                             单位：MPa
	测量范围
	
	出厂编号
	

	制造厂家
	
	准确度等级
	

	零位误差
	
	指针偏转平稳性
	

	序号
	标准器压力值
	精密表示值
	轻敲位移
	示值
误差
	回程
误差

	
	
	升压行程
	降压行程
	升压
行程
	降压
行程
	
	

	
	
	轻敲前
	轻敲后
	轻敲前
	轻敲后
	
	
	
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	
	


5、氧压表                                                             单位：MPa
	测量范围
	
	出厂编号
	

	制造厂家
	
	准确度等级
	

	零位误差
	
	指针偏转平稳性
	

	序号
	标准器压力值
	氧压表示值
	轻敲位移
	示值
误差
	回程
误差

	
	
	升压行程
	降压行程
	升压
行程
	降压
行程
	
	

	
	
	轻敲前
	轻敲后
	轻敲前
	轻敲后
	
	
	
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	
	



	测量范围
	
	出厂编号
	

	制造厂家
	
	准确度等级
	

	上限刻度流量(L/min)
	

	检定点
(L/min)
	被检流量计的指示流量
(L/min)
	流量标准器的指示流量
(L/min)
	流量计示值误差(%)


	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


6、流量计：                                             

检定结论：
检定：                                           核验：             年    月    日
附录B
B.1检定证书检定结果页格式
	

证书编号××××××-××××
检定结果

1. 外观与标志检查：
2. 无油脂检查：
3. 精密表零位误差：
4. 精密表示值误差：
5. 精密表回程误差：
6. 精密表轻敲位移：
7. 精密表指针偏转平稳性：
8. 氧压表零位误差：
9. 氧压表示值误差：
10. 氧压表回程误差：
11. 氧压表轻敲位移：
12. 氧压表指针偏转平稳性：
13. 浮子流量计示值误差：
以下空白







第×页共×页






B.2检定结果通知书检定结果页格式
	

证书编号××××××-××××
检定结果

1． 外观与标志检查：
2． 无油脂检查：
3． 精密表零位误差：
4． 精密表示值误差：
5． 精密表回程误差：
6． 精密表轻敲位移：
7． 精密表指针偏转平稳性：
8． 氧压表零位误差：
9． 氧压表示值误差：
10． 氧压表回程误差：
11． 氧压表轻敲位移：
12． 氧压表指针偏转平稳性：
13． 浮子流量计示值误差：
检定结果不合格项：
以下空白






第×页共×页





- 2 -

2


JJG（豫）***-202*

- 1 -

image1.jpeg




image2.png




image3.png
eI T T e e e e ey

4
4
4
4
4
d

| S

08> 8T T 0> 8T 8T 8T 8 > 8




image4.png




oleObject1.bin

image5.wmf
ih

iq

q

p

p

-

=

d


