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规范起草小组
2025年11月

金属线材反复弯曲试验机试验报告
金属线材反复弯曲试验机校准规范（报批稿）已编制完成，本规范参考了GB/T 238-2013《金属材料  线材反复弯曲试验方法》。为验证金属线材反复弯曲试验机技术指标适用、科学、合理，选用JWJ-10金属线材反复弯曲试验机，根据本规范的校准方法和条件对各项技术指标进行了验证，试验结果如下：
1、 圆柱支辊半径
1、试验目的：检验金属线材反复弯曲试验机校准规范的圆柱支辊半径准确度是否适用、科学、合理。
2、 试验时间与地点：2025年11月10日、11日在中钢集团郑州金属制品研究院有限公司，对济南联工测试技术有限公司生产的JWJ-10金属线材反复弯曲试验机进行圆柱支辊半径的校准。
3、 温度：19.9℃；相对湿度：41%
4、 试验方法和结果：用半径规进行测量，结果如下：
表1 圆柱支辊半径的重复性试验
	标称值（mm）
	测量值（mm）
	示值误差（mm）

	25.0
	25.07
	0.07

	
	25.06
	0.06

	
	25.07
	0.07


试验人员：黄传红、张新朝
表2 圆柱支辊半径的重复性试验
	标称值（mm）
	测量值（mm）
	示值误差（mm）

	25.0
	25.07
	0.07

	
	25.08
	0.08

	
	25.07
	0.07


试验人员：郭树恒、李洋洋
2、 夹块的顶面与两圆柱支辊曲率中心连线的距离
1、试验目的：检验金属线材反复弯曲试验机校准规范的夹块的顶面与两圆柱支辊曲率中心连线的距离准确度是否适用、科学、合理。
2、试验时间与地点：2025年11月10日、11日在中钢集团郑州金属制品研究院有限公司，对济南联工测试技术有限公司生产的JWJ-10金属线材反复弯曲试验机进行夹块的顶面与两圆柱支辊曲率中心连线的距离的校准。
3、温度：19.5℃；相对湿度：41%
4、试验方法和结果：用高度卡尺，塞尺，平板进行测量，结果如下：
表3 夹块的顶面与两圆柱支辊曲率中心连线的距离的重复性试验
	标称值（mm）
	测量值（mm）
	示值误差（mm）

	1.5
	1.53
	0.03

	
	1.52
	0.02

	
	1.53
	0.03

	3.0
	3.06
	0.06

	
	3.05
	0.05

	
	3.07
	0.07



试验人员：郭树恒、李洋洋
表4 夹块的顶面与两圆柱支辊曲率中心连线的距离的重复性试验
	标称值（mm）
	测量值（mm）
	示值误差（mm）

	1.5
	1.52
	0.02

	
	1.52
	0.02

	
	1.53
	0.03

	3.0
	3.04
	0.04

	
	3.05
	0.05

	
	3.05
	0.05



试验人员：黄传红、张新朝
3、 夹块的夹持面突出圆柱支辊的距离
1、试验目的：检验金属线材反复弯曲试验机校准规范的夹块的夹持面突出圆柱支辊的距离准确度是否适用、科学、合理。
2、试验时间与地点：2025年11月10日、11日在中钢集团郑州金属制品研究院有限公司，对济南联工测试技术有限公司生产的JWJ-10金属线材反复弯曲试验机进行夹块的夹持面突出圆柱支辊的距离的校准。
3、温度：19.3℃；相对湿度：43%
4、试验方法和结果：用塞尺进行测量，结果如下：
[bookmark: OLE_LINK2]表5 夹块的夹持面突出圆柱支辊的距离的重复性试验
	标称值（mm）
	测量值（mm）

	≤0.1mm
	0.01

	
	0.01

	
	0.02


试验人员：黄传红、张新朝
表6 夹块的夹持面突出圆柱支辊的距离的重复性试验
	标称值（mm）
	测量值（mm）

	≤0.1mm
	0.01

	
	0.02

	
	0.01


试验人员：郭树恒、李洋洋
4、 两个圆柱支辊轴线的平行度
1、试验目的：检验金属线材反复弯曲试验机校准规范的两个圆柱支辊轴线的平行度准确度是否适用、科学、合理。
2、试验时间与地点：2025年11月10日、11日在中钢集团郑州金属制品研究院有限公司，对济南联工测试技术有限公司生产的JWJ-10金属线材反复弯曲试验机进行两个圆柱支辊轴线的平行度的校准。
3、温度：19.1℃；相对湿度：42%
4、试验方法和结果：用游标卡尺进行测量，结果如下：
表5 两个圆柱支辊轴线的平行度的重复性试验
	标称值（mm）
	测量值（mm）

	≤0.1mm
	0.02

	
	0.02

	
	0.03


试验人员：黄传红、张新朝
表6 两个圆柱支辊轴线的平行度的重复性试验
	标称值（mm）
	测量值（mm）

	≤0.1mm
	0.03

	
	0.02

	
	0.03


试验人员：郭树恒、李洋洋
5、 弯曲臂的转动轴心至圆柱支辊顶部的距离
1、试验目的：检验金属线材反复弯曲试验机校准规范的弯曲臂的转动轴心至圆柱支辊顶部的距离准确度是否适用、科学、合理。
2、试验时间与地点：2025年11月10日、11日在中钢集团郑州金属制品研究院有限公司，对济南联工测试技术有限公司生产的JWJ-10金属线材反复弯曲试验机进行弯曲臂的转动轴心至圆柱支辊顶部的距离的校准。
3、温度：19.7℃；相对湿度：44%
4、试验方法和结果：用深度卡尺进行测量，结果如下：
表5 弯曲臂的转动轴心至圆柱支辊顶部的距离的重复性试验
	标称值（mm）
	测量值（mm）
	示值误差（mm）

	1.0
	1.06
	0.06

	
	1.07
	0.07

	
	1.08
	0.08


试验人员：黄传红、张新朝
表6 弯曲臂的转动轴心至圆柱支辊顶部的距离的重复性试验
	标称值（mm）
	测量值（mm）
	示值误差（mm）

	1.0
	1.07
	0.07

	
	1.07
	0.07

	
	1.07
	0.07


试验人员：郭树恒、李洋洋
6、 弯曲臂的转动角度
1、试验目的：检验金属线材反复弯曲试验机校准规范的弯曲臂的转动角度准确度是否适用、科学、合理。
2、试验时间与地点：2025年11月10日、11日在中钢集团郑州金属制品研究院有限公司，对济南联工测试技术有限公司生产的JWJ-10金属线材反复弯曲试验机进行弯曲臂的转动角度的校准。
3、温度：19.3℃；相对湿度：42%
4、试验方法和结果：用倾角仪进行测量，结果如下：
表5 弯曲臂的转动角度的重复性试验
	标称值（°）
	测量值（°）
	示值误差（°）

	90
	89.10
	-0.90

	
	89.10
	-0.90

	
	89.15
	-0.85


试验人员：黄传红、张新朝
表6 弯曲臂的转动角度的重复性试验
	标称值（°）
	测量值（°）
	示值误差（°）

	90
	89.15
	-0.85

	
	89.10
	-0.90

	
	89.15
	-0.85


试验人员：郭树恒、李洋洋
7、 计数器示值误差
1、试验目的：检验金属线材反复弯曲试验机校准规范的计数器示值误差准确度是否适用、科学、合理。
2、试验时间与地点：2025年11月10日、11日在中钢集团郑州金属制品研究院有限公司，对济南联工测试技术有限公司生产的JWJ-10金属线材反复弯曲试验机进行计数器示值误差的校准。
3、温度：19.4℃；相对湿度：42%
4、试验方法和结果：用转速表进行测量，结果如下：
表5 计数器示值误差的重复性试验
	标称值（次）
	测量值（次）
	示值误差（次）

	30
	30
	0

	
	30
	0

	
	30
	0


试验人员：黄传红、张新朝
表6 计数器示值误差的重复性试验
	标称值（次）
	测量值（次）
	示值误差（次）

	30
	30
	0

	
	30
	0

	
	30
	0


试验人员：郭树恒、李洋洋
8、 反复弯曲速率
1、试验目的：检验金属线材反复弯曲试验机校准规范的反复弯曲速率准确度是否适用、科学、合理。
2、试验时间与地点：2025年11月10日、11日在中钢集团郑州金属制品研究院有限公司，对济南联工测试技术有限公司生产的JWJ-10金属线材反复弯曲试验机进行反复弯曲速率的校准。
3、温度：19.3℃；相对湿度：43%
4、试验方法和结果：用转速表进行测量，结果如下：
表5 反复弯曲速率的重复性试验
	[bookmark: OLE_LINK18]标称值（次/min）
	测量值（次/min）
	示值误差（次/min）

	60
	60.254
	0.254

	
	60.332
	0.332

	
	60.296
	0.296


试验人员：黄传红、张新朝
表6 反复弯曲速率的重复性试验
	标称值（次/min）
	测量值（次/min）
	示值误差（次/min）

	60
	60.312
	0.312

	
	60.285
	0.285

	
	60.268
	0.268


试验人员：郭树恒、李洋洋
9、 张紧力示值相对误差
1、试验目的：检验金属线材反复弯曲试验机校准规范的张紧力示值相对误差准确度是否适用、科学、合理。
2、试验时间与地点：2025年11月10日、11日在中钢集团郑州金属制品研究院有限公司，对济南联工测试技术有限公司生产的JWJ-10金属线材反复弯曲试验机进行张紧力示值相对误差的校准。
[bookmark: _GoBack]3、温度：19.4℃；相对湿度：42%
4、试验方法和结果：用力值砝码进行测量，结果如下：
表5 张紧力示值相对误差的重复性试验
	标称值（N）
	测量值（N）
	平均值（N）
	示值相对误差（%）

	20
	20.3
	20.2
	20.2
	20.2
	1.0 

	40
	40.4
	40.3
	40.4
	40.4
	1.0 

	60
	60.6
	60.6
	60.5
	60.6
	1.0 

	80
	80.8
	80.8
	80.8
	80.8
	1.0 

	100
	101.2
	101.1
	101.1
	101.1
	1.1 


试验人员：黄传红、张新朝
表6 张紧力示值相对误差的重复性试验
	标称值（N）
	测量值（N）
	平均值（N）
	示值相对误差（%）

	20
	20.3
	20.3
	20.2
	20.3
	1.5 

	40
	40.4
	40.3
	40.5
	40.4
	1.0 

	60
	60.6
	60.7
	60.5
	60.6
	1.0 

	80
	80.8
	80.8
	80.9
	80.8
	1.0 

	100
	101.2
	101.2
	101.1
	101.2
	1.2 


试验人员：郭树恒、李洋洋





