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《金属线材反复弯曲试验机校准规范》编制说明
一、任务来源
根据河南省市场监督管理局发布的《关于印发2025年度河南省地方计量技术规范制修订计划项目的通知》（豫市监办〔2025〕64号），《金属线材反复弯曲试验机校准规范》地方计量校准规范的制定任务由中钢集团郑州金属制品研究院股份有限公司承担。
二、编制依据和原则
1. 编制依据
JJF 1001-2011《通用计量术语及定义》
JJF 1059.1-2012《测量不确定度评定与表示》
JJF 1071-2010《国家计量校准规范编写规则》
GB/T 238-2013《金属材料 线材反复弯曲试验方法》
2. 编写原则
技术上与现行国家标准GB/T 238-2013《金属材料 线材反复弯曲试验方法》的要求保持统一。
校准方法具有可操作性、可行性和科学性。
规范内容应满足金属线材反复弯曲试验机在钢铁、建筑、电线电缆等行业的实际应用需求。
三、编制过程
金属线材反复弯曲试验机广泛应用于钢丝绳、电线电缆、钢铁及建筑等行业，用于检验金属线材在反复弯曲中承受塑性变形的性能。目前，国内外尚无针对该设备的专用检定规程或校准规范。在实际校准工作中，常参考JJG(粤)022《引线弯折试验机》，但由于设备结构、弯曲速率和弯曲角度的要求不同，参考这些规程并不完全适用。因此，制定专门的校准规范势在必行。
2025年4月：接到起草任务，成立起草小组，初步拟定工作计划。
2025年4月-2025年7月：开展厂家调研，完善需要校准的技术指标。
2025年7月-2025年10月：进行实验验证，对校准方法和技术参数进行论证。
2025年10月：完成征求意见稿，并发放给相关单位广泛征求意见。
2025年10月后：对回函所提意见进行认真讨论和论证，并在此基础上进一步修改，形成报审稿。
四、编写说明
本规范为首次制定，根据国家标准GB/T 238-2013的要求，结合设备制造商提供的说明书和实际情况进行编写，具体情况如下：
1.    编写格式
编写格式严格依据JJF 1071-2010《国家计量校准规范编写规则》的要求。
3. 适用范围
本规范适用于金属线材反复弯曲试验机的校准。
4. 引用文件
本规范主要引用了JJF 1001、JJF 1059.1、JJF 1071等国家计量技术规范以及GB/T 238国家标准。
5. 概述
描述了金属线材反复弯曲试验机的结构、工作原理和主要用途，并附有设备结构示意图。
6. 计量特性
根据GB/T 238-2013的要求，规范明确了以下主要计量特性：
通用技术要求：包括设备铭牌、开关按钮等。
几何尺寸参数：圆柱支辊半径、夹块顶面与支辊中心连线的距离、夹块突出支辊的距离、两圆柱支辊轴线的平行度、弯曲臂转动轴心至支辊顶部的距离。
运动及计数参数：弯曲臂的转动角度、计数器示值误差、反复弯曲速率。
力学参数：张紧力示值相对误差。
7. 校准条件
环境条件：规定校准环境温度范围为10℃~35℃。
标准器具：根据校准项目，选用了半径规、高度卡尺、塞尺、游标卡尺、倾角仪、转速表、力值砝码等标准器，并明确了其技术要求。
8. 校准项目和校准方法
通用技术要求：通过目视和手动操作进行检查。
几何尺寸参数：采用半径规、高度卡尺、塞尺、游标卡尺等工具进行测量。
运动及计数参数：使用倾角仪测量转动角度，使用转速表测量弯曲速率和计数器示值误差。
力学参数：使用F1级力值砝码对张紧力示值进行校准。
9. 校准结果
校准结果的表达方式主要参考了JJF 1071-2010中5.12条的要求，规定了校准证书应包含的信息。
10. 复校时间间隔
由于复校时间间隔由仪器的使用情况、使用者、仪器本身质量等诸多因素决定，因此由送校单位根据实际情况自主决定。本规范建议复校时间间隔为1年。
11. 附录
附录A：提供了金属线材反复弯曲试验机校准原始记录的推荐格式。
附录B：提供了校准证书内页的推荐格式。
附录C：对金属线材反复弯曲试验机夹块的顶面与两圆柱支辊曲率中心连线的距离、转动角度、张紧力的测量结果进行了不确定度评定。
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