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《预应力压浆设备检定规程》编制说明
一、任务来源  
2025年05月，河南省市场监督管理局办公室发布豫市监办〔2025〕64号《河南省市场监督管理局办公室关于印发2025年度河南省地方计量技术法规制修订计划项目的通知》，将《预应力压浆设备检定规程》列入2025年度河南省地方计量技术法规修订计划，在河南省力学与工程机械计量技术委员会的指导下，完成了本规范的制定。
规范主要起草单位：河南交院工程技术集团有限公司。
二、制定依据 
本规程依据JJF 1001-2011《通用计量术语及定义》、JJF 1002-2010《国家计量检定规程编写规则》等基础性系列规范进行制定。
[bookmark: OLE_LINK8]本规程主要技术参考GB/T 35014 《建筑施工机械与设备预应力用自动压浆机》。
三、编制过程  
河南交院工程技术集团有限公司为本规范的主要起草单位，具体组织和实施了规范的制定工作。
2025年01月～04月成立了规程制定起草小组，开展了检定规程资料收集，拟定工作计划。 
2025年05月～06月：起草组通过电话或直接走访调研相关生产企业和使用单位，并查阅相关资料。
2025年07月～11月：起草组讨论，补充相关实验，形成征求意见稿。
2025年12月：征求意见稿上报，广泛征求意见并进行修改，起草小组对回函所提出的意见进行了认真的讨论和论证，在此基础上进一步修改，完成了报审稿。
[bookmark: _Toc400463502]四、主要技术说明
4.1 关于适用范围
本规程适用于预应力压浆设备的首次检定、后续检定和使用中检查。
[bookmark: _Toc354252253][bookmark: _Toc9856][bookmark: _Toc354252370][bookmark: _Toc400463503]4.2关于引用文献
本次规范制定中，引用了下列文件：
[bookmark: _Toc354252374][bookmark: _Toc354252260][bookmark: _Toc11736]GB/T 35014 《建筑施工机械与设备预应力用自动压浆机》
4.3关于概述
简述了预应力压浆设备的用途、组成和原理。
4.4 关于通用技术要求
[bookmark: _Toc11481][bookmark: _Toc31605][bookmark: _Toc14411][bookmark: _Toc93937433][bookmark: _Toc354252263][bookmark: _Toc14463][bookmark: _Toc354252377]通用技术要求主要引用了GB/T 35014 《建筑施工机械与设备预应力用自动压浆机》中的要求。
4.1 预应力设备应有铭牌，铭牌上应标明：设备名称、型号、生产厂家、出厂编号和生产日期等。
[bookmark: _Toc2337][bookmark: _Toc26608]4.2 整机性能
4.2.1 应具备自动计量、自动上料和自动搅拌功能；
4.2.2 应具备自动压浆、压力调整、连续输出和保持压力的功能，应能控制进口压力、检测出口压力。并应具有自动补压和持压时间双控功能；
4.2.3 压浆机应具有自动控制、数据自动采集、存储、处理和可视化及数据自动上传的功能；
4.2.4 应具有准确的自动称重性能和压力测量的功能；
4.2.5 应具有对压浆泵空转的报警保护功能；
4.2.6 应具有设置系统安全工作压力值和对超压进行报警的功能；
4.2.7 应能自动测量环境温度和浆液温度,温度超限时应能进行提示；
4.2.8 高速搅拌桶等机械运转部位应设有安全防护装置；
4.2.9 应具有急停功能，并设置急停按钮；
4.2.10 应配置接地保护端子；
4.2.11 应配置高压水枪等清洗设备。
[bookmark: _Toc22105][bookmark: _Toc354252268][bookmark: _Toc354252381]4.5 关于计量特性
计量特性主要引用了GB/T 35014 《建筑施工机械与设备预应力用自动压浆机》中的技术指标要求。
[bookmark: _Toc17515]4.5.1 制浆和储浆系统
4.5.1.1 搅拌转速
制浆桶搅拌转速不低于1000r/min。
储浆桶搅拌转速为30r/min~60r/min。
4.5.1.2 线速度
搅拌叶片的线速度为10 m/s~20m/s。
4.5.1.3 网孔尺寸
过滤网网孔尺寸不大于3mm。
4.5.1.4 称重相对误差
制浆桶和储浆桶称量用称重传感器的相对误差不大于0.5%。
4.5.1.5 上料相对误差
各组料上料相对误差不大于1%。
[bookmark: _Toc15116][bookmark: _Toc12984]4.5.2 压浆系统
4.5.2.1 真空度测量装置
准确度等级不低于1.6级，计量性能符合其规程要求。
4.5.2.2 压力表测量装置
精确度等级不低于0.5级，计量性能符合其规程要求。
[bookmark: _Toc29935]4.5.3 控制系统
4.5.3.1 时间示值误差
时间示值误差为±1s。
4.6 关于校准条件和标准器具
根据引用的技术文件中规定的使用环境和仪器工作环境，规定了检定的环境条件要求；根据计量器具溯源原则，规定了检定用计量标准。
[bookmark: _GoBack]4.7 关于校准项目和校准方法
4.7.1 搅拌转速
采用转速测量装置测量制浆桶和储浆桶搅拌转速，转速测量装置显示速度稳定时即为制浆桶和储浆桶搅拌转速，重复测量3次，取3次测量的平均值作为测量结果。
4.7.2 线速度
使用转速测量装置测量搅拌机轴转速，重复测量5次，取5次测量的平均值作为搅拌机轴转速测量结果；采用游标卡尺测量叶轮半径，重复测量5次，取5次测量的平均值作为叶轮半径尺寸，按式（1）计算叶轮线速度。

.………………………………………………….(1)
式中：
v——叶轮线速度，（m/s）；
n——制浆桶搅拌转速，（r/min）；
r——叶轮半径，（mm）。
4.7.3 网孔尺寸
随机抽取5个网孔，用针规进行检查。
4.7.4 称重相对误差
关闭搅拌设备，将标准码分级轻放于制浆桶/储浆桶，均匀分布，试验最大质量应为设备每盘配料最大质量的90%，试验分级不少于5级，且第1级不小于最大配料质量的20%，记录每级加载砝码质量和设备显示质量，并计算每级相对误差。
制浆桶/储浆桶称重相对误差按式(2)计算。
…….…………………………………….(2)
式中：
——第i级加载时称量相对误差，（%）；
——第i级加载时设备显示的质量，（kg）；
——第i级加载时砝码的实际总质量，（kg）。
4.7.5 上料相对误差
设置质量为量程的20%、50%、80%的三组质量进行上料，分别记为m1、m2、m3，分别记录系统显示质量m11、m21、m31，上料相对误差按式(3)计算。
.........................................................(3)
式中：
——上料相对误差，（%）；
——设置的上料质量目标值，i=1、2、3，（kg）；
——系统显示的上料质量，i=1、2、3，（kg）。
4.7.6 时间示值误差
用电子秒表检定。预应力设备接通电源预热20min，同时启动设备和秒表的计量开关，运行约(2~5)min，同时关闭测量仪和秒表的计时开关，分别记录设备和秒表的显示时间值。重复测量3次，取3次测量的平均值作为设备时间示值误差。
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