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《射频标签测试仪校准规范》
编制说明
一、任务来源
[bookmark: _GoBack]根据河南省市场监督管理局办公室《关于印发2025年度河南省地方计量技术法规制定（修订）计划项目的通知》（豫市监办【2025】64号）的要求，由河南省市场监督管理局下达任务，成立由河南省计量测试科学研究院、中国电子科技集团公司第二十七研究所组成的规范编写小组，负责《射频标签测试仪校准规范》的起草工作。
二、规范制定的背景及必要性
射频标签测试仪是一种利用射频识别技术来检测射频标签的设备，主要用于测试以线圈耦合谐振为原理的射频标签。该类型的射频标签主要用于企业生产线，物流和大型商贸场所，用于标识商品，可极大的提高生产效率。射频标签不能正常响应阅读器信号时，将会导致产品无法识别，引起其它错误。射频标签测试仪是保证射频标签能够正常工作的关键设备，其量值准确对于保证正常的生产具有十分重要的意义。
国内外目前没有针对该类型设备的检定规程或校准规范，现行的国家计量规范JJF 1602-2016《射频识别（RFID）测试仪校准规范》，适用于800MHz/900MHz频段（840MHz～960MHz）和2.45GHz频段（2.402GHz～2.484GHz）的射频时频（RFID）测试仪的校准，工作频段与本规范中标签测试仪规范的工作频段相差很多，而且由于仪器结构和工作方式的不同，射频识别（RFID）测试仪具有开放的信号接口，可以使用线缆连接标准器，使用有线信号传输方式完成校准，射频标签测试仪无此类型的接口，只能采用采样线圈采集输出信号进行校准。故为保证工作频率为50 kHz～30 MHz的射频标签测试仪的量值准确，制定射频标签测试仪校准规范是十分必要的。
三、主要技术依据及原则
1、编制依据
本规范内容的选取、格式等严格按照JJF 1071—2010《国家计量校准规范编写规则》、JJF 1001—2011《通用计量术语及定义》、JJF 1059.1—2012《测量不确定度评定与表示》的要求编写，力求结构严谨，文字简洁易懂，逻辑清晰。
2、编写原则
本规范的整个编制过程严格按照工作计划实施，并遵循“科学性、合理性、先进性、实用性”原则。对规范从全面性、简便性、可操作性等方面进行了综合考虑，确保规范发布实施后能够得到有效应用。
四、规范起草过程和计划
1、成立编制小组
 	2025年6月，根据河南省市场监督管理局办公室《关于印发2025年度河南省地方计量技术法规制定（修订）计划项目的通知》（豫市监办【2025】64号），河南省计量测试科学研究院作为项目主要承担单位，制定了实施方案，并按照任务要求，明确了工作分工，确定了工作重点和时间进度。
2、资料收集
编制小组对射频标签测试仪校准规范编制需要的相关技术资料进行初步收集，对各种相关要求进行归纳总结。
3、调研分析
编制小组对射频标签测试仪的技术材料包括说明书、内部原理图以及使用方法等进行研究分析，与生产厂家和使用客户进行技术交流并进行现场调研，对射频标签测试仪的主要计量参数及其校准方法进行充分调研，对调研结果进行梳理、分析。
4、形成初步论证
编制小组结合收集的资料、调研分析结果，确定校准规范讨论稿。
5、征求意见稿
编制小组就规程文稿逐条逐句进行讨论，对规程框架和内容进行了修改完善，形成征求意见稿。
6、征求意见汇总情况
	编制小组发送“征求意见稿”的单位数×个，共×位相关领域技术专家；收到“征求意见稿”后回函的技术专家数×个；收到“征求意见稿”后回函并有建议或意见的专家数×个，共提出建议×条；其中×条意见采纳，×条意见未采纳；没有回函的单位数×个。

[bookmark: _Hlk44407789]五、规范起草的要点及说明
规范起草的要点是计量参数的确认和校准方法的研究，通过调查、试验并确认，常见的射频标签测试仪除了具有输出频率的计量特性，还具有设置增益和Q值测量的功能，由此确定规范起草的具体计量参数。
输出频率、增益和Q值的校准从经验、实用性、易操作性和现有计量标准设备的角度进行考虑，选择频谱分析仪、LCR表和Q值标准线圈作为计量标准设备，经多种型号射频标签测试仪、多次校准试验，最终确定了规范中使用的方法。
六、编写说明
1、编写格式
本规范严格按照JJF 1071—2010《国家计量校准规范编写规则》、JJF 1001—2011《通用计量术语及定义》、JJF 1059.1—2012《测量不确定度评定与表示》等要求进行编写。
2、适用范围
本规范适用于工作频率为50 kHz～30 MHz射频标签测试仪的校准。
3、计量性能
[bookmark: _Toc191226370][bookmark: _Toc191226371][bookmark: _Toc191226372]本规范给出了被测射频标签测试仪以下计量性能：外观及工作正常性检查；输出频率范围：50 kHz～30 MHz；输出频率最大允许误差：1×10-3；增益范围：（0～40）dB；增益最大允许误差：±1.0 dB；Q值测量范围：0～999；最大允许误差：±8%。
4、校准方法
检查射频标签测试仪外观应无缺陷，应无影响正常工作的机械损伤；被校射频标签测试仪各部件应安装牢固，能确保正常工作，通电后显示功能正常。使用频谱分析仪与采样线圈完成对射频标签测试仪输出频率与增益的校准，通过LCR表和Q值标准线圈完成对Q值的校准。
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