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《漆膜冲击器校准规范》
编制说明

对规范内容的说明，以中括号内的标号表示所说明的内容在规范中的标号，例如[6.1]表示规范文本条款号为6.1。

一. 任务来源

2024年由在审查河南省地方计量技术规范有效性时，漆膜冲击器校准规范JJF(豫)171-2014 存在引用文献GB/T 1732-1993、GB/T 308-2002 滚动轴承已更新，并对相应的要求进行了微调，因此根据实际需要向省局建议修订的需求，后经河南省力学与工程机械计量技术委员会论证上报河南省市场监督管理局，2025年5月以豫市监办〔2025〕64 号《河南省市场监督管理局办公室关于印发2025年度河南省地方计量技术法规制修订计划项目的通知》下达了规范的修订工作。《漆膜冲击器校准规范》由河南省计量测试科学研究院负责起草, 河南省缺陷产品召回中心、巩义市产品质量检验检测中心、河南省计量标准和产品质量检验检测中心、济源产城融合示范区检验检测中心、三门峡市产品质量检验检测中心等单位参加规范起草，共同完成。

二. 目的和意义

漆膜冲击器是用来测试漆膜耐冲击性的试验仪器，是将固定质量的重锤以一定的高度 自由下落，撞击冲头来冲击按规定做好的试板，使漆膜和底材产生变形，通过逐渐增加重锤降落的高度，测出漆膜经常出现破损的数值点。该仪器广泛应用于涂料质量监督检验行业。其结构如图1所示。主要由底座、支架、冲头、冲模、导管、重锤及重锤控制器等组成。
目前由于引用文献GB/T 1732-1993、GB/T 308-2002 滚动轴承已更新，并对相应的要求进行了微调，对漆膜冲击器的校准也提出了不同的要求，因此有必要对原规范进行一定程序的修订，以更好地符合应用的实际，跟上标准更新的进度，为生产、应用做好计量技术支撑。

本次制定将统一我省对漆膜冲击器校准规范，规定更符合现阶段技术水平的计量标准与配套设备及它们的技术要求；明确一些重要概念和校准条件、操作方法、修正方法；为漆膜冲击器的校准提供新的技术法规依据。

三. 规范内容说明

1）引言

按JJF 1071-2010《国家计量校准规范编写规则》的要求进行的简要说明。

2）适用范围 

本规范适用于漆膜冲击器的校准。
3）规范起草的技术依据

本规范在形式与内容的一般性要求方面遵循JJF 1071-2010《国家计量校准规范编写规则》要求进行的编写。主要技术依据为国家计量技术规范、国家行业标准，国际标准等：

JG 1-1999 钢直尺检定规程

JJF 1059.1 测量不确定度评定与表示

JJF 1094   测量仪器特性评定

GB/T 308.1－2013 滚动轴承  球  第1部分：钢球

GB/T 1732－2020 漆膜耐冲击测定法

GB/T 20624.1－2006/ISO 6272－1:2002 色漆和清漆 快速变形(耐冲击性)试验 第 1部分:落锤试验(大面积冲头)

GB/T 20624.2－2006/ISO 6272－2:2002 色漆和清漆 快速变形(耐冲击性)试验 第 2部分:落锤试验(小面积冲头)

凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规范；凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规范。

规范未采用或参考国际标准和国际建议等文件。

在规范制定过程中力求与相应的行业要求相衔接，与实际应用相对应，力求校准项目设置合理，校准方法可行，为采用新方法留有空间。

4）术语

术语部分对漆膜耐冲击性和冲击进入凹槽的深度进行了术语解释，力求简单易懂。

漆膜耐冲击性 impact resistance of film

指涂于底材上的漆膜在经受高速率的冲击作用下发生快速变形而不出现裂纹、皱纹及剥落的能力。

冲头进入凹槽的深度 impact depth 

指冲头受到一定的高度自由下落重锤的冲击而进入冲模凹槽的深度。
5）概述

漆膜冲击器是用来测试漆膜耐冲击性的试验仪器，是将固定质量的重锤以一定的高度 自由下落，撞击冲头来冲击按规定做好的试板，使漆膜和底材产生变形，通过逐渐增加重锤降落的高度，测出漆膜经常出现破损的数值点。该仪器广泛应用于涂料质量监督检验行业。其结构如图1所示。主要由底座、支架、冲头、冲模、导管、重锤及重锤控制器等组成。整个概述把用途，原理进行了描述，适用一般的校准规范。
6）计量特性

冲击高度示值误差

重锤质量示值误差

冲头进入凹槽的深度示值误差

冲模直径示值误差

冲模边缘曲率半径

注：以上指标不是用于合格性差别，仅供参考。
由于五个计量特性在不同类型的漆膜冲击器会有不同的示值误差要求，因此对其具体的示值误差未作规定，只在校准方法内有校准的描述。在确定技术指标的基础上，我们进行了计量特性校准方法的实验验证，根据结果本校准规范的检验方法合理，可行。
7）测量标准及其它设备
由于环境条件影响因素微小，因此范围很宽，其它条件是常见性要求，都可以实现。

本规范所涉及的钢直尺、电子天平、金属环、游标卡尺、塞尺等均是低值常用设备，其适用性强，具有经济性，测试方法简单易行，也能在得到很好的量传，因此计量标准器安全可靠，切实可行，也可以采用其它满足要求的计量标准器具。
8）校准项目

本规范的“计量特性要求”包括5项计量器具特性的校准，其测量简单实用。
9）校准方法

（1）校准方法选取

综合考虑减小风险和成本，校准方法的选择接近最常使用的情景之下。标准器的选择也是满足要求即可，并没有选取过于精密和昂贵的仪器设备。

（2）计量性能校准前的准备

由于大部分漆膜冲击器受环境条件的影响非常微小，因此可以直接按校准方法进行。
校准结果的表达

校准结果表达为固定格式，按模板要求表达即可。

冲击高度示值误差
重锤质量示值误差
冲头进入凹槽的深度示值误差

冲模直径示值误差

冲模边缘曲率半径
11）对征求意见稿修改的部分说明

起草小组共发出18份征求意见稿，初期收到回函8份，提出意见和建议的有8份，后来陆续有电话或邮件回复，因此在不断修订过程中逐渐增加到12条意见和建议，并在来函意见处理中对其采用与否都进行了详细说明。务求规范的制定接近实际使用状况。

四. 附录

本规范含有3个附录，这些附录为：

附录A：  冲头进入凹槽的深度示值误差的测量不确定度评定示例

附录B：  校准原始记录参考格式

附录C：  校准结果参考格式

                              漆膜冲击器校准规范起草组

                                           2025年6月30日
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