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一、任务来源
根据河南省市场监管局2025年河南省计量技术法规文件制定/修订计划，在河南省力学与工程机械计量技术委员会技术委员会领导下，由下列主要起草单位组成的安全阀在线检测仪地方计量检定规程起草小组制定《安全阀在线检测仪》检定规程。

主要起草单位：河南省计量测试科学研究院、中铁大桥局集团第一工程有限公司
二、制定依据

本规程按照JJF 1001-2011《通用计量名词术语与定义》、JJF 1059.1-2012《测量不确定度评定与表示》、JJF 1002-2010 《国家计量检定规程编写规则》为基础性系列规范进行制定。

本规程主要参考JJG 455《工作测力仪》、GB/T 12241-2021 《安全阀  一般要求》、GB/T 12242-2021《压力释放装置  性能试验方法》、GB/T 12243-2021《弹簧直接载荷式安全阀》编制而成。
本规程为首次发布。

3、 编制过程

安全阀是不借助任何外力而利用自身介质的力来排出一定数量的流体,以防止压力超过某个预定安全值的自动阀门。安全阀在线检测仪是用来检测安全阀的测量仪器。
安全阀在线检测仪由力传感器、加压系统、数据采集系统等组成。
而目前行业内对安全阀在线检测仪的检定规程仍属于空白，因此本项目编写组提出了制定本规程。

2025年初接到起草任务，初步拟定工作计划；

   2025年3月开始实验，购买相关设备；

2025年11月完成成征求意见稿并发放给相关单位广泛征求意见，对回函所提出的意见起草小组进行了认真的讨论和论证，在此基础上进一步修改，2025年10月底，通过实地调研、电话咨询等，对突出的矛盾焦点部分与相关领域专家达成一致意见，在此基础上编写报审稿。 

主要技术说明

3.1关于适用范围

本规程适用于安全阀在线检测仪的首次检定、后续检定和使用中检查。

3.2关于引用文献

本次规程制定中，引用了多个规程、规范、标准，详列如下：

JJG 455  工作测力仪
GB/T 12241-2021 安全阀  一般要求
GB/T 12242-2021 压力释放装置  性能试验方法
GB/T 12243-2021 弹簧直接载荷式安全阀
3.3关于术语

安全阀 safetyvalve 

不借助任何外力而利用自身介质的力来排出一定数量的流体,以防止压力超过某个预定安全值的自动阀门。

压力释放装置pressure relief device

用来在压力容器处于紧急或异常状况时防止其内部介质压力升高到超过预定最高压力的阀门。

整定压力set pressure

安全阀在运行条件下开始开启的预定压力。  

注:该压力是阀门进口处测量的表压力。在该压力下,在特定运行条件下由介质压力产生的使阀门开启的力同使 阀瓣保持在阀座上的力相平衡。
3.4关于概述

    简述了安全阀在线检测仪的用途和原理。
3.4.1用途

安全阀在线检测仪是用来检测安全阀的测量仪器。
3.4.2原理

将检测仪的力传感器通过一个专用的夹具连接到安全阀的阀杆顶端，通过液压系统对力传感器施加作用力，施加的力主要用于克服安全阀阀瓣与阀座之间的密封力；当施加的力足以克服介质压力对阀瓣的作用力时，阀瓣会产生一个极其微小的抬起，内部介质开始产生轻微的泄漏。此时由显示系统采集终端计算并显示安全阀的整定压力。
3.5关于计量性能 
分别对安全阀在线检测仪力值、整定压力的技术指标提出了要求，经过规程起草小组大量实验验证，安全阀在线检测仪的计量性能基本能满足具体工作时需要的准确度，具体规定如下：
力值参数计量性能要求
	准确度等级
	示值误差
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	示值重复性
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	相对分辨力
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	0.3
	±0.3%
	0.3%
	0.15%

	1.0
	±1.0%
	1.0%
	0.5%


整定压力参数计量性能
示值最大允许误差：±1%；分辨力：≤0.01MPa。
3.6关于通用技术要求

3.6.1外观与附件

安全阀在线检测仪应有铭牌，铭牌上应标明产品名称、规格型号、出厂编号、生产日期、制造厂名等。安全阀在线检测仪的外观结构不应有影响计量性能的缺陷。
3.6.2测量系统
    数字及图像显示应清晰、灵敏、稳定；操作系统应正常并具有标定功能。
3.7关于检定条件和标准器具

根据引用的技术文件中规定的使用环境和仪器工作环境，规定了检定的环境条件要求；根据计量器具溯源原则，规定了检定用计量标准以及其准确度要求。

3.8关于检定方法

检定力值参数时，对力值传感器以给定方式预加至少3次额定负荷，每次额定负荷的保持时间应为30s～1min。每次预负荷被完全卸除后，等待回零至少30s，检查显示仪表的回零情况，根据需要可重新调整零点。

检定的初级负荷一般为额定负荷的20%，检定点应尽量均匀分布，一般不少于5个点。

按负荷递增顺序逐点进行检定，每级负荷加到后，保持一定时间（通常为30s），记录读数值，直到额定负荷。缓慢卸除负荷，直至退回零负荷；对该步骤连续进行3次。每次检定前均应将显示装置调至零点。
检定整定压力参数时，根据检测仪常用的输出范围，均匀选择三个检定点（包括上、下限）。

启动安全阀在线检测仪检定装置，根据检定点选择相应的安全阀，缓慢升高安全阀的进口压力，升压到整定压力的90%后，升压速度应不高于0.01MPa/s,当检测到阀瓣有开启或者见到、停到试验介质的连续排出时，则安全阀的进口压力被视为此时的整定压力，记为Psi，该过程重复测量3次，以3次测量的平均值作为测量结果。

将安全阀在线检测仪检定装置的系统压力保持在0.2MPa,按检测仪的操作要求连接待测检测仪，并设置检测仪对应的参数。将检测仪提升装置安装至安全阀的阀杆上，在保持系统压力为恒定值的同时对阀杆施加力值直至阀门开启。阀门开启的特征为听到声音，补充载荷的瞬间下降及/或系统介质的释放。在阀门开启的同时记录检测仪上的整定压力值，记为Pi，该检定过程重复测量3次，以3次测量的平均值作为测量结果。
                                       本检定规程起草小组
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