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的不确定度评定示例
1 测量方法
1.1 环境条件：温度：(20±10)℃，相对湿度：≤85%。
1.2 测量标准：卡尺，测量范围：（0～300）mm，MPE：±0.04 mm；速度测量仪，测量范围：（0～10）m/s，MPE：±1%
1.3 被校对象：急拉断试验仪，两夹具间起始距离，225 mm，MPE：±25 mm；急拉速度，大于2 m/s
1.4依据本规范对急拉断试验仪进行校准，使用卡尺测量两夹具间起始距离，重复测量3次，3次测量值的平均值作为测量结果。
2测量模型
两夹具间起始距离：

                    （C.1）
式中：
     ——两夹具间起始距离，mm；
    ——第n次测量值，mm。
3 标准不确定度来源
3.1卡尺引入的标准不确定度分量 ；
卡尺的最大允许误差为±0.03 mm，均匀分布，所以：

3.2测量重复性引入的标准不确定度分量 ；
使用卡尺测量两夹具间起始距离，重复测量3次，得到数据249.66 mm、249.92 mm、249.78 mm，根据极差法计算单次测量标准偏差，则：

4 不确定度分量表
不确定度分量表见表1。
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	序号
	不确定度来源
	标准不确定度分量

	1
	卡尺
	0.017 mm

	2
	测量重复性
	0.089 mm


5 合成标准不确定度
不确定度分量彼此独立、互不相关，因此合成标准不确定度：

6 扩展不确定度
取包含因子k=2，则扩展不确定度为：


[bookmark: _Toc201258052]漆包绕组线急拉断试验仪急拉速度测量结果
的不确定度评定示例
1 测量方法
1.1 环境条件：温度：(20±10)℃，相对湿度：≤85%。
1.2 测量标准：卡尺，测量范围：（0～300）mm，MPE：±0.04 mm；速度测量仪，测量范围：（0～10）m/s，MPE：±1%
1.3 被校对象：急拉断试验仪，两夹具间起始距离，225 mm，MPE：±25 mm；急拉速度，大于2 m/s
1.4依据本规范对急拉断试验仪进行校准，使用速度测量仪测量急拉速度，重复急拉试验3次，3次测量值的平均值作为测量结果。
2测量模型
急拉速度：

                    （D.1）
式中：
     ——急拉速度，m/s；
    ——第n次测量值，m/s。
3 标准不确定度来源
3.1速度测量仪引入的标准不确定度分量 ；
速度测量仪的不确定度由其证书给出：，k=2。则：

3.2测量重复性引入的标准不确定度分量 ；
使用速度测量仪测量急拉速度，重复测量3次，得到数据4.993 m/s、4.889 m/s、4.805 m/s，根据极差法计算单次测量标准偏差，则：

4 不确定度分量表
不确定度分量表见表2。
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	序号
	不确定度来源
	标准不确定度分量

	1
	速度测量仪
	0.5%

	2
	测量重复性
	1.3%


5 合成标准不确定度
不确定度分量彼此独立、互不相关，因此合成标准不确定度：

6 扩展不确定度
取包含因子k=2，则扩展不确定度为：
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