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一、任务来源

2025年05月，河南省市场监督管理局办公室发布豫市监办〔2025〕64号《河南省市场监督管理局办公室关于印发2025年度河南省地方计量技术法规制修订计划项目的通知》，将《漆包绕组线急拉断试验仪校准规范》列入2025年度河南省地方计量技术法规修订计划，在河南省力学与工程机械计量技术委员会的指导下，完成了本规范的制定。
规范主要起草单位：河南省计量测试科学研究院。
二、制定依据

本规范依据JJF 1001-2011《通用计量名词术语与定义》、JJF 1059.1-2012《测量不确定度评定与表示》、JJF 1071-2010《国家计量校准规范编写原则》编写制定。

本规范主要技术参考GB/T 4074.3  绕组线试验方法 第3部分：机械性能。
3、 编制过程

漆包绕组线急拉断试验仪主要用于考核标称直径为1.000 mm及以下的漆包圆线漆膜的附着性能。上一版JJF（豫）111-1999漆包绕组线急拉断试验仪校准规范中的主标准器Q-1漆包线测试仪器检测仪（专用仪器） 已停产，由于其操作复杂且准确度不高，替换为操作简单、性能稳定且使用更普遍的速度测量仪。

（1）2025年01月~04月成立了规范制定起草小组，开展了修订校准规范资料收集，拟定工作计划。
（2）2025年05月起草小组制定校准方案、校准试验和校准规范初稿的编写。
（3）2025年06月完成征求意见稿并发放给相关单位广泛征求意见，起草小组对回函所提出的意见进行了认真的讨论和论证，在此基础上进一步修改，完成了报审稿。 

4、 主要技术说明

4.1关于适用范围

本规范适用于测量范围为导体标称直径1.000mm及以下的漆包绕组线急拉断试验仪的校准。
4.2关于引用文献

本次规范制定中，引用了下列文件：
GB/T 4074.3  绕组线试验方法 第3部分：机械性能
4.3关于概述
简述了急拉断仪的用途、组成和原理。
4.4 关于计量特性
计量特性主要引用了GB/T 4074.3  绕组线试验方法 第3部分：机械性能中的技术指标要求。
1．两夹具间起始距离；
2．急拉速度；
4.5关于校准条件和标准器具

根据引用的技术文件中规定的使用环境和仪器工作环境，规定了校准的环境条件要求；根据计量器具溯源原则，规定了校准用计量标准。
4.6关于校准项目和校准方法

4.6.1两夹具间起始距离：使用卡尺测量两夹具间起始距离，重复测量3次，3次测量值的平均值作为测量结果。
4.6.2急拉速度：使用速度测量仪测量急拉速度，重复急拉试验3次，3次测量值的平均值作为测量结果。
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