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[bookmark: _Toc26441][bookmark: _Toc140477860][bookmark: _Toc19972]
[bookmark: _Toc8927][bookmark: _Toc30566][bookmark: _Toc201258026]引  言

JJF 1071《国家计量校准规范编写规则》、JJF 1001《通用计量术语及定义》、JJF 1059.1《测量不确定度评定与表示》共同构成支撑校准规范修订工作的基础性系列规范。
与JJF（豫）111-1999相比，除编辑性修改外，本规范主要技术变化如下：
——更新了主标准器，将Q-1漆包线测试仪器检测仪（专用仪器）调整为速度测量仪；
——更新了主要技术指标急拉速度的测量方法；
——增加了附录C急拉断试验仪测量结果不确定度评定示例。
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II

[bookmark: _Toc8953]
漆包绕组线急拉断试验仪校准规范
[bookmark: _Toc14848][bookmark: _Toc30475][bookmark: _Toc1317][bookmark: _Toc29115][bookmark: _Toc140477861][bookmark: _Toc201258027]1  范围
本规范适用于测量范围为导体标称直径1.000mm及以下的漆包绕组线急拉断试验仪（以下简称急拉断仪）的校准。
[bookmark: _Toc5440][bookmark: _Toc140477862][bookmark: _Toc18964][bookmark: _Toc7275][bookmark: _Toc17254][bookmark: _Toc201258028]2  引用文件
本规范引用了下列文件：
GB/T 4074.3  绕组线试验方法 第3部分：机械性能
凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规范；凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规范。
[bookmark: _Toc20120][bookmark: _Toc153204195][bookmark: _Toc24704][bookmark: _Toc26671][bookmark: _Toc16527][bookmark: _Toc201258029]3  术语和定义
[bookmark: _Toc986][bookmark: _Toc153204196][bookmark: _Toc201258030]4  概述
[bookmark: _Toc7582][bookmark: _Toc31896][image: ]急拉断仪主要由控制系统、气缸、固定夹头和活动夹头组成，如图1。将一根校直试样装夹在急拉断仪两夹头中间，气压控制活动夹头急速拉伸至断裂点或有关产品规定的百分比，拉伸后使用放大镜检查试样漆膜是否开裂或失去了附着性。急拉断仪主要用于考核标称直径为1.000mm及以下的漆包圆线漆膜的附着性能。
图1 急拉断仪组成示意图
[bookmark: _Toc153204197][bookmark: _Toc23799][bookmark: _Toc5728][bookmark: _Toc201258031]5  计量特性
急拉断仪的计量特性见表1。
表1  急拉断仪的计量特性
	序号
	校准项目
	技术要求

	1
	两夹具间起始距离
	225 mm，MPE：±25 mm

[bookmark: _Toc195624422][bookmark: _Toc201258032]9


	2
	急拉速度
	大于2 m/s


[bookmark: _Toc29441][bookmark: _Toc3862][bookmark: _Toc29208]注：1、急拉速度在无试样状态下测量；
2、以上技术要求不用于合格性判别，仅供参考。
[bookmark: _Toc153204198][bookmark: _Toc4713][bookmark: _Toc201258033][bookmark: _Toc10867][bookmark: _Toc3134][bookmark: _Toc9763][bookmark: _Toc30894]6  校准条件
[bookmark: _Toc153204199][bookmark: _Toc19109][bookmark: _Toc201258034]6.1  环境条件
6.1.1  环境温度：(20±10)℃，相对湿度：≤85%。
6.1.2  电源电压(220±22)V。
6.1.3  校准现场周围应无影响校准结果的机械振动和电磁干扰。
[bookmark: _Toc1180][bookmark: _Toc11793][bookmark: _Toc31749][bookmark: _Toc1171][bookmark: _Toc153204200][bookmark: _Toc1899][bookmark: _Toc201258035]6.2  测量标准
[bookmark: _Toc150515506][bookmark: _Toc153202592][bookmark: _Toc8226][bookmark: _Toc4891][bookmark: _Toc176422019][bookmark: _Toc153204201][bookmark: _Toc150774901][bookmark: _Toc151120676][bookmark: _Toc176419527]测定仪校准用测量标准见表2。
表2  测量标准
	名称
	计量性能

	卡尺
	测量范围：（0～300）mm，MPE：±0.04 mm

	速度测量仪
	测量范围：（0～10）m/s，MPE：±1%


[bookmark: _Toc17074][bookmark: _Toc31810][bookmark: _Toc27024][bookmark: _Toc153204202][bookmark: _Toc4786][bookmark: _Toc201258036]7  校准项目和校准方法
[bookmark: _Toc153204203][bookmark: _Toc12772][bookmark: _Toc201258037]7.1  校准前检查
[bookmark: _Toc176422022]仪器通电运行正常，操作按钮灵活且功能可靠。
[bookmark: _Toc10396][bookmark: _Toc153204204][bookmark: _Toc201258038]7.2  校准前准备
开启急拉断仪，按说明书要求预热，未明确具体预热时间的，推荐预热不少于15 min。
[bookmark: _Toc16967][bookmark: _Toc29789][bookmark: _Toc6236][bookmark: _Toc20334][bookmark: _Toc31992][bookmark: _Toc153204205][bookmark: _Toc201258039]7.3  两夹具间起始距离
使用卡尺测量两夹具间起始距离，重复测量3次，3次测量值的平均值作为测量结果。两夹具间起始距离按公式（1）计算。

                      （1）
式中：
     ——两夹具间起始距离，mm；
    ——第n次测量值，mm。
[bookmark: _Toc176419532][bookmark: _Toc201258040]7.4  急拉速度
将用于采集光信号的反光纸贴在活动夹头上，反光纸的边缘应规整无毛边。将速度测量仪安装在急拉断仪活动夹头相对位置，速度测量仪的两个采集点对准活动夹头运动轨迹，并与活动夹头运动轨迹方向一致。
操作急拉断仪启动急拉试验，记录速度测量仪示值，操作急拉断仪复位活动夹头初始位置。重复急拉试验3次，3次测量值的平均值作为测量结果。急拉速度按公式（2）计算。

                      （2）
式中：
     ——急拉速度，m/s；
    ——第n次测量值，m/s。

[bookmark: _Toc17328][bookmark: _Toc4341][bookmark: _Toc20693][bookmark: _Toc28924][bookmark: _Toc153204207][bookmark: _Toc201258041]8  校准结果
校准记录格式见附录A；经校准的急拉断仪发给校准证书，校准证书应至少包括以下信息，校准证书的内页格式见附录B。
a）标题：“校准证书”；
b）实验室名称和地址；
c）进行校准的地点；
d）证书的唯一性标识（如编号），每页及总页数的标识；
e）客户的名称和地址；
f）被校对象的描述和明确标识；
g）进行校准的日期；
h）校准所依据的技术规范的标识，包括名称及代号；
i）本次校准所用测量标准的溯源性及有效性说明；
j）校准环境的描述；
k）校准结果及测量不确定度的说明；
l）校准证书签发人的签名、职务或等效标识；
m）校准结果仅对被校对象有效的声明；
[bookmark: _Toc153204208][bookmark: _Toc23140][bookmark: _Toc25844][bookmark: _Toc7020]n）未经实验室书面批准，不得部分复制证书的声明。
[bookmark: _Toc15796][bookmark: _Toc201258042]9  复校时间间隔
急拉断仪复校时间间隔的长短是由仪器的使用情况、使用者、仪器本身质量等因素决定，送校单位可根据使用情况自主决定复校时间间隔，但原则上复校时间间隔不超过一年。


[bookmark: _Toc153204209][bookmark: _Toc21382][bookmark: _Toc201258043][bookmark: _Toc2671]附录A
[bookmark: _Toc176422029][bookmark: _Toc4502][bookmark: _Toc153202601][bookmark: _Toc153204210][bookmark: _Toc18960][bookmark: _Toc176419536][bookmark: _Toc201258044]校准记录格式
	证书编号
	
	送校单位
	

	单位地址
	
	型号规格
	

	制造单位
	
	出厂编号
	

	环境条件
	温度      ℃    相对湿度     %
	校准地点
	

	测量标准
	名称
	编号
	型号/规格
测量范围
	不确定度/准确度等级/最大允许误差
	溯源单位/
证书编号
	有效
期至

	
	
	
	
	
	
	

	校准依据
技术文件
	
	测量标准使用状态
	正常异常，见备注

	
	
	现场校准条件确认
	符合不符合，
见备注不适用


校准项目及校准数据
1. 外观：
2. 两夹具间起始距离：                                        单位：m m
	第1次
	第2次
	第3次
	平均值
	扩展不确定度
U，k=2

	
	
	
	
	


3. 急拉速度：                                                单位：m/s
	第1次
	第2次
	第3次
	平均值
	扩展不确定度
U，k=2

	
	
	
	
	



	备注
	
	复校时间间隔建议
	         年

	接收日期
	   年   月   日
	校准日期
	   年   月   日

	校准员
	

	核验员
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[bookmark: _Toc153204211][bookmark: _Toc176419537][bookmark: _Toc31391][bookmark: _Toc201258045][bookmark: _Toc5916][bookmark: _Toc23595][bookmark: _Toc28464]附录B
[bookmark: _Toc16332][bookmark: _Toc153204212][bookmark: _Toc14300][bookmark: _Toc201258046]校准证书内页格式
校准结果


	校准项目
	校准结果
	技术要求
	不确定度

	两夹具间起始距离 mm
	
	225±25
	

	急拉速度 m/s
	
	大于2 
	


──────────────
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[bookmark: _Toc153204213][bookmark: _Toc12562][bookmark: _Toc176419539][bookmark: _Toc176422032][bookmark: _Toc201258047][bookmark: _Toc10592]附录C   
[bookmark: _Toc12391][bookmark: _Toc6553][bookmark: _Toc153204214][bookmark: _Toc201258048]急拉断试验仪两夹具间起始距离测量结果的不确定度评定示例
C.1 测量方法
C.1.1 环境条件：温度：(20±10)℃，相对湿度：≤85%。
C.1.2 测量标准：卡尺，测量范围：（0～300）mm，MPE：±0.04 mm；速度测量仪，测量范围：（0～10）m/s，MPE：±1%
C.1.3 被校对象：急拉断试验仪，两夹具间起始距离，225 mm，MPE：±25 mm；急拉速度，大于2 m/s
C.1.4依据本规范对急拉断试验仪进行校准，使用卡尺测量两夹具间起始距离，重复测量3次，3次测量值的平均值作为测量结果。
C.2测量模型
两夹具间起始距离：

                    （C.1）
式中：
     ——两夹具间起始距离，mm；
    ——第n次测量值，mm。
C.3 标准不确定度来源
C.3.1卡尺引入的标准不确定度分量 ；
卡尺的最大允许误差为±0.03 mm，均匀分布，所以：

C.3.2测量重复性引入的标准不确定度分量 ；
使用卡尺测量两夹具间起始距离，重复测量3次，得到数据249.66 mm、249.92 mm、249.78 mm，根据极差法计算单次测量标准偏差，则：

C.4 不确定度分量表
不确定度分量表见表C.1。


[bookmark: _Toc201258050]表C.1 不确定度分量表
	序号
	不确定度来源
	标准不确定度分量

	1
	卡尺
	0.017 mm

	2
	测量重复性
	0.089 mm


C.5 合成标准不确定度
不确定度分量彼此独立、互不相关，因此合成标准不确定度：

C.6 扩展不确定度
取包含因子k=2，则扩展不确定度为：






[bookmark: _Toc201258051]附录D   
[bookmark: _Toc201258052]急拉断试验仪急拉速度测量结果的不确定度评定示例
D.1 测量方法
D.1.1 环境条件：温度：(20±10)℃，相对湿度：≤85%。
D.1.2 测量标准：卡尺，测量范围：（0～300）mm，MPE：±0.04 mm；速度测量仪，测量范围：（0～10）m/s，MPE：±1%
D.1.3 被校对象：急拉断试验仪，两夹具间起始距离，225 mm，MPE：±25 mm；急拉速度，大于2 m/s
D.1.4依据本规范对急拉断试验仪进行校准，使用速度测量仪测量急拉速度，重复急拉试验3次，3次测量值的平均值作为测量结果。
D.2测量模型
急拉速度：

                    （D.1）
式中：
     ——急拉速度，m/s；
    ——第n次测量值，m/s。
D.3 标准不确定度来源
D.3.1速度测量仪引入的标准不确定度分量 ；
速度测量仪的不确定度由其证书给出：，k=2。则：

D.3.2测量重复性引入的标准不确定度分量 ；
使用速度测量仪测量急拉速度，重复测量3次，得到数据4.993 m/s、4.889 m/s、4.805 m/s，根据极差法计算单次测量标准偏差，则：

D.4 不确定度分量表
不确定度分量表见表D.1。


[bookmark: _Toc201258054]表D.1 不确定度分量表
	序号
	不确定度来源
	标准不确定度分量

	1
	速度测量仪
	0.5%

	2
	测量重复性
	1.3%


D.5 合成标准不确定度
不确定度分量彼此独立、互不相关，因此合成标准不确定度：

D.6 扩展不确定度
取包含因子k=2，则扩展不确定度为：

──────────────
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