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[bookmark: _Toc78987413][bookmark: _Toc201912325]引    言

本规程依据国家计量技术规范JJF 1002-2010 《国家计量检定规程编写规则》、JJF1001-2011《通用计量术语及定义》和 JJF 1059.1-2012《测量不确定度评定与表示》为基础性规范进行制订。
与JJG（豫）150-2010版相比，除编辑性修改外主要技术变化如下：
——增加了引言内容；
——修改了引用文件（见第2章）；
——增加了术语“变异系数”（见3.1.3）；
——增加了计量单位（见3.2）；
——修改了概述（见第4章和7.3.4）；
——修改了计量性能要求，删除了对“转子转速”、“筛网孔径”、“刀盘间隙”、“定时时间”、“噪声”、“温度测量”的要求，明确了“质量称量装置”的计量性能要求（见第5章）；
——修改了通用技术要求（见第6章）；
——修改了检定环境条件，删除了对“供电电源”的要求（见7.1.1）；
——修改了检定用标准计量器具及辅助设备，按照修改后计量性能要求，删除了部分标准器，并明确了对“小麦硬度指数标准样品”的要求（见7.1.2）；
——修改了检定项目，按照修改后计量性能要求，删除了部分检定项目（见7.2）；
——修改了检定方法，按照修改后计量性能要求，删除了部分检定方法（见7.3）；
——修改了质量称量装置的检定方法，分别增加了质量称量装置示值误差和称量装置重复性的检定方法及计算公式（见7.3.2和7.3.3）；
——修改了小麦硬度指数示值误差的检定方法，测量次数修改为10次（见7.3.4）；
——修改了小麦硬度指数变异系数的检定方法及计算公式（见7.3.5）；
——修改了检定记录格式（见附录A）；
——修改了检定证书内页格式（见附录B）；

II

小麦硬度指数测定仪检定规程
[bookmark: _Toc78987414][bookmark: _Toc201912326]1  范围
本规程适用于小麦硬度指数测定仪（以下简称硬度仪）的首次检定、后续检定和使用中检查。
[bookmark: _Toc78987415][bookmark: _Toc201912327][bookmark: _Toc78987416]2  引用文件
GB/T 21304—2007小麦硬度测定 硬度指数法
LS/T 3704—2007小麦硬度指数测定仪技术条件与试验方法
LS/T 1215—2008 小麦硬度指数测定仪检定技术规范
GB 5226.1—2019 机械安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件
JJG 1036—2022 电子天平
凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规程；凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规程。
[bookmark: _Toc201912328]3  术语和计量单位
3.1 术语
3.1.1 小麦硬度wheat hardness
小麦籽粒抵抗外力作用下发生变形和破碎的能力。
3.1.2小麦硬度指数wheat hardness index
在规定条件下粉碎小麦样品，留存在筛网上的样品质量占总样品质量的百分数，用HI表示。硬度指数越大，表明小麦硬度越高，反之表明小麦硬度越低。
3.1.3 变异系数 Coefficient of Variation
变异系数又称离散系数，是测度数据变异程度的相对统计量，用于比较平均数不同的两个或多个样本数据的变异程度，是标准差与其平均值之比。
3.2 计量单位
[bookmark: _GoBack]	采用的计量单位有：克（g）、毫克（mg）。
[bookmark: _Toc201912329]4  概述
硬度仪由主机、称量及数据处理系统两部分组成，其中主机由电机、粉碎系统、料斗、筛网、控制系统等组成，称量及数据处理系统由质量称量装置、数据处理系统及打印系统三部分组成。
硬度仪利用电机驱动设置于转子外面的磨刀，磨刀与外刀盘对样品产生剪切和撞击粉碎作用，使样品粉碎。同时，高速旋转的转子刀片在粉碎室里产生一离心气流场，粉碎后的粉粒在气流场与转子及自身的离心撞击作用下，通过筛网进入接料斗中。硬度不同的小麦具有不同的抗机械粉碎能力，在粉碎时，粒质较硬的小麦不易被粉碎成粉状，粒质较软的小麦易被粉碎成粉状。
在一定的粉碎时间内，不同硬度的小麦样品穿过筛网的粉粒质量是不同的，用留存在筛网上的样品质量占总样品质量的百分数表征小麦的硬度，如公式（1）所示。
                           （1）
式中：
HI——小麦硬度指数；
A——留存在筛网上的粉粒质量，g；
B——小麦样品总质量，g。
[bookmark: _Toc78987417][bookmark: _Toc201912330]5  计量性能要求
[bookmark: _Toc78987421]5.1 质量称量装置的最大允许误差为±0.01g
5.2 质量称量装置的重复性不超过0.01g
5.3 小麦硬度指数示值最大允许误差：±1.5%
5.4 小麦硬度指数变异系数：≤2.4%
[bookmark: _Toc201912331]6  通用技术要求
[bookmark: _Toc78987422][bookmark: _Toc201912332]6.1 硬度仪应有铭牌，铭牌上应标明产品名称、规格型号、准确度级别、编号、制造厂及出厂年月等，文字符号等标志应字体端正、清晰、正确。
[bookmark: _Toc201912333]6.2 机体及部件表面应平整，硬度仪空运转和带载运转的情况下运转平稳，无异常声响。
[bookmark: _Toc201912334]6.3 应具有数字显示和计量功能；定时功能；粉碎功能；安全保护功能；显示和打印小麦的硬度指数功能。
[bookmark: _Toc78987424][bookmark: _Toc201912335]7  计量器具控制
[bookmark: _Toc78987425][bookmark: _Toc201912336]7.1  检定条件
7.1.1  检定环境条件
硬度仪使用环境清洁、干燥、无振源和腐蚀性气体，避免阳光直射与振动。
温度：(20±5)℃；
相对湿度：≤85%；
7.1.2 检定用标准计量器具及辅助设备
7.1.2.1 F1级砝码组，至少包含：100 mg、5g、20g、50g、100g、200g
7.1.2.2小麦硬度指数标准样品
	注：小麦硬度指数标准样品的标准号、参考值、有效期和研制单位以国家粮食和物资储备局发布的粮食行业标准样品最新公告为准。
7.2 检定项目
首次检定、后续检定和使用中检验的检定项目见表1。
表1 检定项目一览表
	检定项目
	首次检定
	后续检定
	使用中检验

	通用技术要求
	+
	+
	+

	质量称量装置
	+
	+
	-

	小麦硬度指数示值误差
	+
	+
	+

	小麦硬度指数变异系数
	+
	+
	+

	注：1、表中“+”表示必检项目，“-”表示可不检项目，可根据实际情况和用户要求进行检定。
2、经安装及修理后对计量器具性能有重大影响时，其后续检定原则上须按首次检定进行。


7.3 检定方法
7.3.1 按通用技术要求6.1-6.3进行检查，符合要求后再进行其它项目的检定。
7.3.2 硬度仪质量称量装置示值误差的检定
在称量范围内均匀选取至少 6个测量点，其中至少应包括：0（空载）、0.1g、25g、50g、200g，对硬度仪质量称量装置的示值误差进行测量，示值误差按公式（2）计算，其结果应符合 5.1 的要求。
                            （2）
式中：
	——示值误差，g；
	——质量称量装置的示值，g；
	——载荷质量值，g。
7.3.3 硬度仪质量称量装置重复性的检定
试验载荷选取 100g 单个砝码，每次测量之前应将称量系统示值置零，重复测量 6
次，重复性按公式（3）计算，其结果应符合 5.2 的要求。
                      （3）
式中：
	——质量称量装置重复性误差，g；
	——加载时质量称量装置示值的最大值，g；
	——加载时质量称量装置示值的最小值，g。
7.3.4小麦硬度指数示值误差的检定
拧开硬度仪的密封盖，用毛刷把硬度仪的磨腔清理干净，不能有小麦残存物，同时把筛网清理干净。用电子天平称量10份25 g的小麦硬度指数标准样品，分别进行测量。示值误差按公式（4）计算,其结果应符合5.3的要求。
                               （4）
式中：
	——10份小麦硬度指数标准样品的测量平均值；
	——小麦硬度指数标准样品的硬度值。
7.3.5小麦硬度指数变异系数的检定
变异系数按公式（5）计算,其结果应符合5.4的要求。
                        （5）
式中：
	——第份小麦硬度指数标准样品的测量值；
	——10份小麦硬度指数标准样品的测量平均值。
7.4检定结果的处理
检定合格的硬度仪发给检定证书，检定不合格的硬度仪发给检定结果通知书，并注明不合格项。
7.5 检定周期
硬度仪的检定周期不应超过一年。


[bookmark: _Toc201912337]附录 A
小麦硬度指数测定仪检定记录格式（参考）

送检单位：                       申请者地址：                         委托人：       
仪器型号：                仪器编号：                制造厂：                         
送样时间：           检定前外观检查：□正常          检定后外观检查：□正常          
检定时间：           仪器来源：□送样 □现场         唯一性标识：                    
检定依据：           主标准器名称：                  型号/规格：                     
编    号：           证书编号：                标准器不确定度/准确度等级：           
标准器使用记录：用前：□正常          用后：□正常          备注：                    
1. 通用技术要求：□合格    □不合格
2. 质量称量装置示值误差及重复性： 
	示值误差
	标准载荷/g
	0（空载）
	0.1
	25
	50
	100
	200

	
	示值/g
	
	
	
	
	
	

	
	误差/g
	
	
	
	
	
	

	重复性
	标准载荷/g
	100

	
	测量次数
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
	示值/g
	
	
	
	
	
	

	
	重复性/g
	


3. 小麦硬度指数示值误差和小麦硬度指数变异系数
	测量值
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	测量平均值
	

	标准值
	

	示值误差
	

	变异系数
	




检定环境条件：温度            ℃；湿度             %RH
根据检定结果，认为该计量器具作□合格           使用  有效期          年 
检定证书编号：                    检定员：              核验员：                     

[bookmark: _Toc201912338]附录 B
小麦硬度指数测定仪检定证书内页（推荐）格式

	检定项目
	检定结果
	技术指标要求

	通用技术要求
	
	

	质量称量装置示值误差
	
	

	质量称量装置重复性
	
	

	小麦硬度指数示值误差
	
	

	小麦硬度指数变异系数
	
	







[bookmark: _Toc201912339]附录 C
检定结果通知书内页（推荐）格式

	序号
	不合格项目
	技术指标要求
	检定结果

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	4
	
	
	

	5
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