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一、任务来源

根据河南省市场监督管理局《关于下达2025年度河南省地方计量法规制定（修订）计划的通知》，《漆包绕组线伸长率试验仪》地方计量检定规程由河南省计量科学研究院为主要起草单位。
二、编制依据和原则
1.编制依据

JJF 1059.1   测量不确定度评定与表示

JB/T4279.3-2008漆包绕组线试验仪器设备检定方法 第3部分：伸长试验仪
2.编写原则

漆包绕组线伸长率试验仪作为测定漆包线伸长率的专用仪器，需保证其性能可靠、量值准确。在编制的过程中，起草小组遵循以下原则：

①在技术上与现行国家及行业标准和计量技术规范相统一；

②在内容上覆盖漆包绕组线伸长率试验仪的主要技术参数；

③在方法上能够有效地实现对漆包绕组线伸长率试验仪的测量；
 eq \o\ac(○,4)兼顾实际操作中的可行性和便捷性。

三、编制过程
   漆包绕组线伸长率试验仪是用于检测漆包绕组线伸长率的专业仪器，漆包绕组线伸长率试验仪用于测量漆包线在拉伸过程中的伸长率性能，评估其机械强度与延展性，确保其在电机、变压器等绕组应用中的可靠性和耐用性。该仪器广泛应用于电线电缆制造、质检及科研单位，JJG（豫）109-1999《漆包绕组线伸长率试验仪校准规范》已难以满足仪器校准需求。基于以上情况，提出对该规范进行修订。
2025年接到起草任务，初步拟定工作计划；

   2025年6月开展实验；

2025年6月末完成征求意见稿并发放给相关单位广泛征求意见，对回函所提出的意见起草小组进行了认真的讨论和论证，在此基础上进一步修改；

2025年7月，通过实地调研、电话咨询等，对突出的矛盾焦点部分与相关领域专家达成一致意见，在此基础上编写报审稿。 

四、编写说明

    本规程根据相关国家标准和计量技术规范的主要内容和要求，结合我国目前漆包绕组线伸长率试验仪的实际情况进行编写，编写格式依据JJF 1071-2010国家计量校准规范编写规则。
与JJG（豫）109-1999《漆包绕组线伸长率试验仪校准规范》版相比，除编辑性修改外主要技术变化如下：
适用范围原规程所引用的相关技术文件已多有更新，且原规程中存在一些编辑性问题需要修正，此外原规程在实际计量工作中的应用也存在一些问题。本规程综合考虑这些问题，在原有基础上进行了修订。
[1]. 范围： 增加了“具有试验仪部分功能的装置也可以参照本规范校准。”增加了规范的使用范围，对同类仪器校准提供了参考。
[2]. 引用文件：增加引用文件，引用文件中包括JJF 1059.1 测量不确定度评定与表示和JB/T4279.3-2008漆包绕组线试验仪器设备检定方法 第3部分：伸长试验仪

[3]. 概述：增加了试验仪的用途即：试验仪一般用于检测标称直径（0.020~5.000）mm的漆包圆线或相同截面范围的变现及拉力不大于2kN的其他金属线材；增加了试验仪的示意图。
[4]. 计量特性：根据国标修改计量特性中“两夹具间起始距离”由原（200~250）mm修改为（200±1）mm与国标保持一致。
[5]. 校准条件：外观及通用技术要求增加对“实验时试件被拉断后试验仪应能自动停止”的要求。
[6]. 校准条件：将“试样单侧拉断或试验预置停机时滑移距离：≤1mm”设置在6.2夹具性能中。
[7]. 校准条件：删除环境条件中对电源的要求。
[8]. 校准条件：测量标准及其他设备中增加钢直尺，用具校准活动夹具可移动距离及移动速度这两项计量特性。
[9]. 校准条件：测量标准及其他设备中秒表分辨率由0.1 s改为0.01 s。
[10]. 校准项目和校准方法：增加校准项目一览表。
[11]. 校准方法：外观及通用技术要求检查中，增加对试验仪检查的方法，详见7.2.1。
[12]. 校准方法：增加夹具性能检查的方法，详见7.2.2。
[13]. 校准方法：将活动夹具可移动距离和速度合并校准，节省校准时间，详见7.2.4。
[14]. 校准方法：伸长率误差中关于预置器伸长率校准点的选择，依据国标将40%的校准点改为50%与标准保持一致。
[15]. 校准结果：删除上一版本中对于校准结果判定合格与否的部分，增加校准证书应包括的内容。
[16]. 复校时间间隔：将上一版本中校准周期更改为复校时间间隔，并建议客户可根据使用情况确定复校时间。
[17]. 附录：增加漆包绕组线伸长率试验仪伸长率等计量特性的不确定度评定。
[18]. 附录：增加校准证书内页格式。
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